HOCHLEISTUNGS-
ROLLENKETTEN

Hochleistungs-Rollenketten mit hohem
Wirkungsgrad fiir optimalen Einsatz in
Industrie und Gewerbe.

Bei korrekter Kettenauslegung, optimalen Einsatzbedin-
gungen sowie richtiger Schmierung und Wartung erreichen
Rollenketten einen Wirkungsgrad von fast 99%.

Rollenketten bestehen aus Innengliedern mit Innen-
laschen, eingepressten Kettenbuchsen und darauf montier-
ten Kettenrollen sowie Aulengliedern mit eingepressten
und vernieteten Kettenbolzen. Die Rollen verringern Rei-
bungsverluste und Verschleill, wirken gerauschmindernd
und ermdglichen durch ihre Bauweise die Ubertragung
grolRer Krafte und hoher Kettengeschwindigkeiten bis

30 m/s.

)

Hohe Dauerfestigkeit und Langlebigkeit
Prazise Komponenten mit engen Fertigungstole-
ranzen und feingestanzte Laschen mit geringer
Taillierung
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Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.

Hohe Qualitit sorgt fiir Betriebssicherheit

Hochwertige Stahle und Werkzeuge, prozessgesteuerte
Komponentenfertigung und Warmebehandlung, eine voll-
automatische Kettenmontage und die fertigungsbegleitende
Qualitatskontrolle biirgen fir die hohe Qualitét der

FB Rollenketten

Geringer GelenkverschleiB der Rollenketten
SBR-Konstruktion mit Kettenbuchsen und Kettenrollen aus
kaltgezogenem Préazisionsstahlrohr (SBR bedeutet Solid
Bush Roller)

Ressourcenschonend und nachhaltig

Recyclebare Werkstoffe sowie die ressourcenschonende
Produktion sorgen fiir eine Minimierung der Umwelt-
belastung

Kettenablangservice — weniger Aufwand
Wir langen die Ketten nach lhren Vorgaben ab, Sie haben
weniger Abfall, geringere Kosten und weniger Aufwand

Kurze Lieferzeiten durch europaweite Logistik

Auch flr Rollenketten mit Anbauteilen (z.B. Plan-, Winkel- und
Fuhrungslaschen, verlangerte Bolzen, sowie diverse Kunst-
stoffkomponenten, Blgel, Gummi etc)




FB

PRAZISIONSANFERTIGUNG

FB Hochleistungs-Rollenketten werden mit nahtlos gezoge-
Folgeverbundwerkzeuge Kalibrieren des Drahts

nen Buchsen und Rollen produziert.

Warmebehandlung Dynamisches Vorrecken

FB Kettenlaschen werden mit Folgeverbundwerkzeugen
hergestellt, die in einem Vorgang pressen, schneiden
und kalibrieren. Dadurch erreichen wir die groBtmogliche
Kontaktflache zwischen den Laschen und den Gelenkteilen
und somit die hochstmogliche Dauerfestigkeit.

Auch die Kettenbolzen werden kalibriert, malgenau abge-
langt und nach der Warmebehandlung spitzenlos geschliffen.
Nach der Warmebehandlung werden die Laschen kugelge-
strahlt, um scharfe Kanten zu entfernen, kleine Oberflachen-
beschadigungen zu beseitigen und die Eigenspannung der
Bauteile zu erhchen.

FB Hochleistungs-Rollenketten werden vollautomatisch
montiert, dynamisch vorgereckt und gleich anschlieBend
geschmiert.

D.h. die Kettengelenke werden tber Kettenrader und Umlenk-
rollen abgewinkelt, wahrend sie vorgereckt und geschmiert
werden. Dadurch wird garantiert, dass das Ol in alle Ketten-
komponenten gut eindringen kann.

Das dynamische Vorrecken und die dynamische Schmierung
sorgen flr eine reduzierte Einlauflangung und weniger Ge-
lenkverschleil3.

Optimierte Laschenform erhoht die Dauerfestigkeit
FB ISO-Rollenketten werden mit Kettenlaschen mit reduzierter Taillierung gefertigt, um die Dauerfestigkeit und Betriebssicherheit zu
erhohen.

thohe Taillierung
Markierung der Fertigungscharge

Innenlasche 16B AulRenlasche 12B Innenlasche 10B Innenlasche 08B

OPTISCHE KOMPONENTENKONTROLLE

Alle Komponenten und montierten Ketten werden mittels
automatischer Fototechnik iiberpriift.

Fehlende Komponenten, zu kurze Bolzen, schlechte Vernie-
tung oder andere potenzielle Probleme und Defekte werden
umgehend an dieser Stelle markiert und aussortiert.

Unsere optischen Bilderkennungssysteme (CCD = Charge
Coupled Device) sind in die Montagelinien integriert und ha-
ben nach Jahren kontinuierlicher Verbesserungen nahezu alle Optische Bilderkennung (CCD)
manuellen oder mechanischen Inspektionsmethoden ersetzt.

Wir machen Ihre Kettenanwendungen profitabler.




WERKSTOFFE, WARMEBEHANDLUNGEN
UND HERSTELLVERFAHREN

Werkstoffe:

Warme-

behandlung:

Fertigung:

Laschen

Bolzen

hochlegierte Stahle

gehartet/gehartet
und verglitet*

entgratet, spitzenlos
geschliffen oder
hochglanzpoliert,

2/4-Punkt-vernietet*

/— Rollen

A

Buchsen, Hiilsen

Kohlenstoff-Stahle
(C-Stahle)

einsatzgehartet

nahtlos gezogenes

Prazisionsstahlrohr,

entgratet, spitzenlos
geschliffen

’/- Buchsen, Hiilsen

\ Bolzen

Rollen

Kohlenstoff-Stahle
(C-Stahle)

gehartet/gehartet
und verglitet*

nahtlos gezogenes

Prazisionsstahlrohr,

entgratet, spitzenlos
geschliffen

*abhangig von der Kettendimension und dem Einsatzzweck

Laschen

Kohlenstoff-Stahle
(C-Stahle)

gehartet und
vergutet

Laschenbohrungen
feingestanzt, zwei-
fach oder dreifach
gestanzt*, gerommelt
und kugelgestrahlt

Rollenketten mit geschweiften Laschen ISO 606 (DIN 8187, DIN 8188) und Werksnormen - simplex, duplex, triplex

Rollenketten mit geraden Laschen I1SO 606 (DIN 8187, DIN 8188) und Werksnormen - simplex, duplex, triplex

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.

Langgliederrollenketten ISO 1275 (DIN 8181) und Werksnormen - mit Schonrollen oder Laufrollen




FB HOCHLEISTUNGS-ROLLENKETTEN A SERIE,
ISO 606 - DIN 8188
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Teilung 9 lichte | Rollen Laschen Bolzen Stich- Bruchkraft
= ?g Sy Weite maf
E £ P EE Wmin | @Rmax | Himax | H2max | T1 max | T2max | @D max | Fmax Gmax | G1 max c DIN @ FB
<2 25
S oty | (mm) 2 (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (N) (N)
40-1 %" 12,700 SG 785 792 10,20 11,80 1,50 1,50 3,98 820 935 10,00 - 13.900 18.100
40-2 %" 12,700 ﬁg 785 792 1020 11,80 150 150 398 1530 17,00 17,60 14,40 27.800 36.300

40-3 %" 12,700 KG 785 792 1020 11,80 1,50 1,50 398 2265 2380 2455 14,40 41.700 54.400
50-1 %" 15875 SG 9,40 10,16 13,00 1480 200 200 509 10,10 11,65 1260 - 21.800 30.400
50-2 %" 15875 9,40 10,16 13,00 1480 200 200 509 1920 20,70 21,70 18,10 46.300 60.800
50-3 %" 15875 KG 9,40 10,16 13,00 1480 200 200 509 2830 29,65 3020 18,10 65.400 91.200
60-1 %" 19,050 SG 12,57 11,91 1550 17,50 240 240 596 1250 14,15 1540 - 31.100  43.100

60-2 %" 19,050 ﬁg 12,570 11,91 1550 17,50 240 240 596 24,00 2550 2690 2280 62.600 86.300
60-3 %" 19,050 KG 12,57 1191 1550 17,50 240 240 596 3535 3695 37,65 2280 93.900 129.500
80-1 1“ 25400 SG 15,75 1588 20,40 2390 320 320 794 16,10 17,75 1880 - 55.600 76.500
80-2 1“ 25,400 ﬁg 1575 1588 20,40 2390 320 320 794 3060 3220 3360 2930 111.200 153.000
80-3 1" 25400 KG 1575/ 1588 20,40 2390 320 320 794 4530 47,00 48,00 2930 166.800 229.600
100-1  1%" 31,750 SG 1890 19,05 24,80 30,10 4,00 400 954 2010 - 2310 - 87.000 115.800
100-2  1%" 31,750 NG 1890 19,05 24,80 30,10 4,00 4,00 954 3800 - 41,00/ 3580 174.000 231.500
100-3 1%" 31,750 KG 1890 19,05 24,80 30,10 4,00 400 954 5590 - 58,90 3580 261.000 347.300
120-1  1%" 38,100 SG 2522 22,23 30,00 3500 480 480 11,11 2520 - 28,60 - 125.000 152.100
120-2 1%" 38,100 NG 2522 22,23 30,00 3500 4,80 480 11,11 4790 - 51,30 4540 250.000 304.100
120-3  1%" 38,100 KG 2522 22,23 30,00 3500 480 480 11,11 7060 - 74,000 4540 375.000 456.200
140-1 1% 44,450 SG 2522 2540 36,20 42,00 560 560 1271 2730 - 31,50 - 170.000 210.900
140-2  1%" 44,450 NG 2522 2540 36,20 42,00 560 560 1271 51,75 - 55,75 48,90 340.000 421.800
140-3 1% 44,450 KG 2522 2540 3620 4200 560 560 1271 7620 - 80,40 4890 510.000 632.700
160-1 2" 50,800 g4 31,55 28,58 41,40 48,00 6,40 6,40 1429 32,55 - 37,25 - 223.000 269.800
160-2 2" 50,800 NG 31,55 28,58 41,40 48,00 6,40 6,40 1429 61,80 - 66,50 58,50 446.000 539.600
160-3 2" 50,800 KG 31,55 28,58 41,40 48,00 640 640 1429 9105 - 95,75 58,50 669.000 809.300
200-1 2%" 63,500 SG 37,85 39,68 51,80 60,10 8,00 800 1985 3975 - 4710 - 347.000 451.300
200-2 | 2%" 63,500 NG 37,85/ 39,68 51,80 60,10 800 800 1985 7555 - 82,85/ 71,60 694.000 902.500
200-3 2%" 63,500 KG 37,85 39,68 51,80 60,10 8,00 800 1985 111,35 - 118,65 71,60 1.041.00 1.353.800
240-1 3" 76200 oq 4735 47,63 6240 7220 9,50 950 2381 47,70 - 54,80 - 500.000 672.000
240-2 3" 76,200 NG 4735 47,63 6240 7220 950 950 2381 9160 - 98,70 87,80 1.000.000 1.344.000
240-3 3" 76,200 i 4735 47,63 6240 7220 950 950 2381 13550 - 142,60/ 87,80 1.500.000 2.016.000

Malliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.

CG SG NG KG IG
Federverbindungsglied Splintverbindungsglied Nietverbindungsglied Kropfglied Innenglied

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.



Artikel-
nummer

06B-1*
06B-2*
06B-3*
08B-1
08B-2
08B-3
10B-1
10B-2
10B-3
12B-1
12B-2
12B-3
16B-1
16B-2
16B-3
20B-1
20B-2
20B-3
24B-1
24B-2
24B-3
28B-1
28B-2
28B-3
32B-1
32B-2
32B-3
40B-1
40B-2
40B-3
48B-1
48B-2
48B-3
56B-1
56B-2
56B-3

FB

FB HOCHLEISTUNGS-ROLLENKETTEN B SERIE,
ISO 606 - DIN 8187
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Teilung ) lichte | Rollen Laschen
55 Weite
P EE Wmin  @Rmax | Hlmax H2max | T1max
-E [)}
(Zoll) (mm) g (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
% 9525 g 572 635 810 810 1,00
%' 9525 NG 572 635 810 810 1,00
%' 9525 K6 572 635 810 810 1,00
%' 12700 o 775 851 1020 1180 150
%' 12700 NG 775 851 1020 11,80 1,50
% 12700 K6 775 851 1020 11,80 1,50
%' 15875 SG 965 1016 1300 1460 165
%" 15875 ﬁg 965 10,16 1300 1460 165
%' 15875 KG 965 1016 1300 1460 165
%' 19050 SG 11,68 1207 1600 1600 1,80
%' 19,050 ﬁg 11,68 1207 1600 1600 1,80
%' 19050 KG 11,68 1207 1600 1600 1,80
1" 25400 SG 1702 1588 2080 2080 320
1" 25,400 ﬁg 1702 1588 20,80 2080 320
1" 25400 KG 1702 1588 2080 2080 320
T4 31750 g5 1956 1905 2600 2600 3,50
1%' 31,750 NG 1956 1905 2600 2600 350
1% 31,750 %G 1956 1905 2600 2600 350
1%’ 38100 o5 2540 2540 3300 3300 520
1%" 38100 NG 2540 2540 3300 3300 520
1% 38100 KC 2540 2540 3300 3300 520
1% 44450 . 3099 2794 3700 3700 630
1%" 44450 NG 3099 2794 3700 37,00 630
1%" 44450 KC 3009 2794 3700 3700 630
2 50800 g5 3099 2021 4200 4200 640
2" 50800 NG 3099 2921 4200 4200 640
2" 50800 KC 3099 2021 4200 4200 640
2%’ 63500 g5 3810 3937 5290 5290 800
2%' 63500 NG 3810 3937 5290 5290 800
2% 63500 KG 3810 3937 5290 5290 800
3" 76200 gz 4572 4826 6350 6350 1000
3" 76200 NG 4572 4826 6350 6350 1000
3" 76200 G 4572 4826 €350 6350 1000
3%’ 88900 g 5334 5398 7785 7785 1230
3%' 88900 NG 5334 5398 7785 77,85 1230
3w 88900 KG 5334 5398 7785 77,85 1230

Gewicht

(kg/m)

039
0,74
1,09
0,65
1,30
1,92
092
1,68
2,62
1,24
2,28
3,55
2,65
525
7,86
385
7,65
11,45
7,60
14,80
21,90
9,05
17,12
25,61
10,63
20,85
31,57
16,25
31,86
48,14
2505
49,83
7507
3580
70,00
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Bolzen Stich- Bruchkraft
maf
T2max | @Dmax| Fmax | Gmax | G1 max C DIN @ FB
(mm) (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (N) (N)
130 328 6,10 7,40 = = 8.900 10.300
1,30 328 11,200 12,30 - 10,24 16.900 18.600
1,30 328 16,30 17,40 = 10,24 24.900 26.500
1,50 444 820 9,50 - - 17.800 19.100
1,50 444 1530 16,70 = 13,92 31.100 34.300
1,50 444 2220 23,50 - 13,92 45.500 49.100
1,65 506 960 11,10 11,80 = 22.200 26.500
1,65 506 1790 1940 20,10 16,59 44.500 53.000
165 506 2620 2750 2820 16,59 66.700 79.500
1,80 572 11,10 1260 13,70 - 28.900 33.400
1,80 572 2080 2240 2340 1946 57.800 66.700
1,80 572 3060 3190 3250 1946 86.700 100.100
400 828 17,70 1925 20,20 = 60.000 78.500
400 828 3364 3516 36,16 31,88 106.000 157.000
400 828 4958 51,12 5212 31,88 160.000 235.400
450 1019 2050 - 23,50 - 95.000 117.700
450 1019 3873 - 41,72 3645 170.000 235.400
450 1019 5695 - 5995 36,45 250.000 353.200
6,00 1463 2665 - 32,35 = 160.000 176.600
6,00 1463 5083 - 56,53 4836 280.000 353.200
6,00 1463 7500 - 80,72 4836 425000 529.700
750 1590 3248 - 37,97 - 200.000 206.000
750 1590 6226 - 67,75 59,56/ 360.000 402.000
750 1590 9204 - 97,53 59,56/ 530.000 589.000
710 17,81 3268 - 38,17 = 250.000 260.000
710 1781 6195 - 6745 5855 450.000 495.400
710 1781 91,23 - 96,72 5855 670.000 745.600
850 2289 4020 - 47,30 - 355.000 388.500
850 2289 7635 - 8345 7229 630.000 745.600
850 228911250 - 119,60 72,29 950.000 1.098.700
1210 29,24 4940 - 56,50 = 560.000 610.200
12,10 29224 9500 - 102,10 91,21 1.000.000 1.157.600
12,10 2924 140,60 - 147,70 91,21 1.500.000 1.736.400
1360 3432 11700 - 137,00 - 850.000  850.000
1360 3432 22300 - 243,60 106,60 1.600.000 1.600.000
1360 3432 330,50 - 350,20 106,60 2.240.000  2.240.000 105,00

* mit geraden Laschen. MaBliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.




Artikel-
nummer

06B-3GL
08B-1GL
08B-2GL
08B-3GL
10B-1GL
10B-2GL
10B-3GL
12B-1GL
12B-2GL
12B-3GL

16B-1GL
16B-1GL(24)
16B-2GL
16B-3GL
20B-1GL
24B-1GL
32B-1GL

(Zoll) (mm) 2

FB

FB HOCHLEISTUNGS-ROLLENKETTEN
MIT GERADEN LASCHEN, ISO 606 - DIN 8187

Teilung

%" 9,525 CG
%" 9525 NG
%" 9525 KG
%" 12,700 CG
%' 12,700 | NG
%' 12,700  KG
%" 15875 SG
%" 15875 CG
%" 15875 KG
%' 19,050 SG

%' 19,050 CG

NG
%' 19,050 Kg
125400 o

1" 25400 CG
1" 25400 NG
1" | 25,400

1% 31750 g
1%" 38100 NG

Teilung

2" 50,800 KG

I
G I
@
<3 £o
(Zoll) (mm) g
7 SG, CG,
12B-1TH %" 19,050 NG, KG
" SG, CG,
16B-1H 1" 25,400 NG, KG
o SG,
16B-2H 1" 25,400 NG, KG
n SG,
24B-1TH | 1%" 38,100 NG, KG
" SG, CG,
60-THGL* %" 19,050 NG, KG

lichte
Weite

W min

(mm)

572
572
572
7,75
7,75
7,75
9,65
9,65
9,65
11,68
11,68
11,68
17,02
17,02
17,02
17,02
19,56
25,40
30,99

Rollen

@Rmax | Hmax

(mm) | (mm)

6,35 810
6,35 8,10

6,35 8710

8,561 11,80

8,51 11,80

8,561 11,80
10,16 14,70
10,16 14,70
10,16 14,70
12,07 16,10
12,07 16,10
12,07 16,10
15,88 21,00
15,88 24,00
15,88 21,00
15,88 21,00
19,05 26,40
2540 33,00
29,21 42,20

Laschen

T1 max | T2 max

(mm)

1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,70
1,70
1,70
1,85
1,85
1,85
3,20
3,20
3,10
3,10
3,50
5,00
6,30

(mm)

1,30
1,30
1,30
1,50
1,50
1,50
1,70
1,70
1,70
1,85
1,85
1,85
4,00
4,00
415
4,15
4,55
6,00
7,00
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Bolzen Stich- Bruchkraft
maf
@D max F max Gmax | G1max C DIN @ FB
mm) | (mm) | @m) | mm) | (mm) ) )
328 610 740 - - 8.900  10.300
328 1120 1230 - 1024 16.900  18.600
328 1630 1740 - 1024 24900 26.500
445 835 0985 - - 17.800  32.300
445 1543 1678 - 1392 31.100  41.300
445| 2245 2365 - 1392 45500  52.700
508 975 11,15 1215 - 22200  38.200
508 1805 19,45 2045 1659 44.500  54.800
508 2635 27,75 2875 1659 66.700  70.800
572 1125 1295 1385 - 28.900  31.300
572 21,00 2260 2360 1946 57.800  65.700
572 3075 324 3345 1946 86.700 102.500
828 1770 1925 2020 - 60.000  73.200
828 1770 1925 2020 - 60.000  73.200
828 | 3400 3530 3700 31,88 106.000 146.700
828 | 4990 51,30 53,00 31,88 160.000 200.600
1019 2070 - 2490 - 95.000 101.300
1463 2670 - 31,10 - 160.000 = 180.900
17,81 3340 - 3750 -  250.000 271.500

Malliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.

FB HOCHLEISTUNGS-ROLLENKETTEN VERSTARKT,
AHNLICH ISO 606

lichte
Weite

W min

(mm)
11,68
17,02
17,02
25,40

12,57

Rollen

@ R max

(mm)

12,07

15,88

15,88

25,40

11,91

* mit geraden Laschen

H1 max

(mm)

16,00

24,10

24,00

36,20

18,00

Laschen

H2 max

(mm)

16,00

24,10

24,00

36,20

18,00

T
max

(mm)

2,35

3,50

3,20

6,00

3,25

T2 2D
max max
(mm) | (mm)
235 6,10
4,50 890
4,00 9,00
7,50 | 14,63
325 594

Bolzen Stich-
maly

F max Gmax | G1 max Cc
(mm) (mm) (mm) (mm)
12,28 13,73 14,38 =
18,50 21,05 22,00 -
34,00 = 39,40 31,88
29,30 - 34,10 -
14,65 16,35 17,05 =

Bruchkraft

DIN oFB

(N) (N)
29.000 45.000
78.000  96.000
106.000 180.000
225.000 # 239.000
31.300 40.000

. MaBliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.

Gewicht

(kg/m)

0,39
074
1,09
0,80
1,45
210
1,06
2,00
2,87
1,32
2,62
3,89
2,70
3,30
6,10
9,12
4,16
7,47

10,45

Gewicht

(kg/m)

1,60

3,00

6,25

7,80

1,60



FB HOCHLEISTUNGS-LANGGLIEDERROLLENKETTEN

MIT GERADEN LASCHEN, ISO 1275 - DIN 8181
e e R

Artikel-
nummer

C2040

C2050

C2060H

C2080H

C2100H

C2120H

C2160H

Artikel-
nummer

C2042

C2052

C2062H

C2082H

C2102H

C2122H

C2162H
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Teilung 0 lichte | Rollen Laschen Bolzen
(o)) .
S g | Weite
P E E’ Wmin | @Rmax | Hmax | T1max T2max @Dmax | Fmax Gmax | G1max
2o
(Zoll) (mm) g (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 25400 GG 785 702 1200 150 150 398 820 935 1010
" SG, CG,
1% 31,750 NG KG 9,40 10,16 | 1500 200 200 509 1010 11,65 1260
" CG, NG,
1% 38,100 KG 12,57 1191 1800 320 320 596 1410 1570 16,60
" SG, CG
2 50,800 NG KG 1575 1588 2410 400 400 794 1790 19,40 20,80
" SG, NG,
2% 63,500 KG 1890 19,05 30,10 480 480 954 21,70 - 24,90
" SG, NG,
3 76,200 KG 2522 1 22,23 3620 560 560 11,11 26,98 - 30,57
" SG, NG,
4" 101,600 KG 31,55 28,58 4820 720 720 1429 3415 - 38,85
MaRliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.
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Teilung &0 lichte | Rollen Laschen Bolzen
(o)) .
S g5 | Weite
P E E Wmin | @Rmax | Hlmax | H2max | T1 max | @D max F max Gmax | G1max
oo
(Zoll) (mm) g (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
" SG, CG,
1 25,400 NG. KG 785 1588 12,00 1,50 1,50 3,98 820 935 10,10
" SG, CG,
1% 31,750 NG. KG 9,40 19,05 1500 2,00 2,00 509 10,10 11,65 12,60
" SG, CG,
1% 38,100 NG KG 12,57 2223 18,00 3,20 3,20 596 14,10 1570 16,60
" SG, CG,
2 50,800 NG. KG 1575 | 28,58 2410 4,00 4,00 794 1790 19,40 20,80
" SG, NG,
2% 63,500 KG 1890 39,67 30,10 4,80 4,80 9,54 21,70 = 24,90
" SG, NG,
3 76,200 KG 2522 4445 3620 560 560 11,11 26,98 - 30,57
7 SG, NG,
4" 101,600 KG 31,55 57,15 4820 720 720 1429 3415 - 38,85

Malliche Anderungen vorbehalten. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.

Bruchkraft

DIN o FB

N) (N)
13.900 18.100
21.800 30.400
31.300 43.100
55.600 76.500
87.000  112.800
125.000  147.100
222.400  294.200

Bruchkraft

DIN o FB

(N) N)
13.900 18.100
21.800  30.400
31.300  43.100
55.600 76.500
87.000 112.800
125.000 147.100
222.400 294.200

Gewicht

(kg/m)

0,49

0,84

1,45

2,41

3,50

6,00

8,90

Gewicht

(kg/m)

0,86

1,32

217

3,45

4,68

8,00

13,52



ERSTSCHMIERUNG

FB Hochleistungs-Rollenketten werden ca. 50 Min. in ein
150°C heiBes Olbad getaucht. Dabei werden die Kettenge-
lenke abgewinkelt, das Schmiermittel dringt in die Gelenkteile
ein und verlangert dadurch die Lebensdauer der Kette und
der Kettenradverzahnung. Es dampft die beim Einlauf in das
Kettenrad entstehenden StoRe und reduziert den Larm im
laufenden Betrieb.

Unsere Erstschmierung ist eine Kombination aus Schmier-
mittel und Korrosionsschutz. Wir empfehlen, die Ketten bei
Inbetriebnahme oder nach kurzer Laufzeit entsprechend
nachzuschmieren. Wir bieten auch Sonderschmierungen an,
die optimal zu herausfordernden Einsatzbedingungen passen
(z.B. H1-konform flr die Lebensmittelindustrie, fiir hohe Tem-
peraturen, flr hohe Flachenpressungen, ...).

Schmiermittel

Aufenlasche
Innenlasche
Bolzen
Buchse
Rolle

Weitere Informationen zu den Wartungstipps
finden Sie auf unserer Website!

FOLGENDE SCHMIERMITTELEIGENSCHAFTEN SIND WICHTIG:

sehr gutes Kriechvermogen, um schnell in den Spalt zwischen den Kettenkomponenten einzudringen

hervorragender Schutz vor Verschleilt und Korrosion

widerstandsfahig gegen Schmutz, Wasser, verschiedene Sauren usw.
hochste Wasserbestandigkeit und Oxidationsbestandigkeit
langfristig sehr gut haftend, sodass die Schmierstoffe bei groRen Schleuderkréften

oder Fliehkréften nicht von den Ketten abgeschleudert werden kdnnen

Schmiermittel mit Reinigungseigenschaften sind optimal

FB Ketten GmbH

EE Stakelbrauk 11, D-59889 Eslohe - Tel. +49 2973 97914-0, Fax +49 2973 97914-20
info@fb-ketten.de « www.fb-ketten.de

Wir machen lhre Kettenanwendungen profitabler.
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